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胰岛素针尖装配机技术要求
[bookmark: 设备技术合同]一、设计需求:
胰岛素针尖装配机：组装配件：针帽，外套，针管，UV胶。
规格：0.3ml,0.5ml,1ml其中0.3和0.5可通用1台设备，0.5和1ml可通用1台设备；外套通针形式，针帽（透明或半透明）、针尖（外径29G-32G，漏出长度4-16mm）
二、功能要求
能完成胰岛素外套与针管、针帽的自动组装，含上筒体、电火花处理、吸针、点胶、预固化扶正、固化、检堵、CCD检测、硅化、上针帽、压针帽、点烫、卸料等完整工序。                                                                  
三、主要设计要求
3.1 组装规格：1ml、0.5ml、0.3ml
3.2 产品性能需符合：ISO8537：2016及YY0497的产品标准要求
3.3 单机设计产量：≥25000只/小时
3.4 组装过程合格率：≥96%
3.5 成品合格率：≥99.98%
3.6 针尖毛刺检测：CCD，＞0.05×0.05mm剔除
3.7 针管外漏长度：4–16mm
3.8 针管硅化长度≥ 80%；硅化针尖在朝下状态时如故障停机需将该步动作完成， 不能停留在针管朝下状态。
3.9 CCD检测至少包含毛刺、倒针、胶水、针尖垂直度、针管外漏高度、双针、缺针、弯针等缺陷检测
3.10 胰岛素装配通常在受控洁净环境进行。设备需适配 （10万级）洁净室。接触产品的部件需采用符合生物学和环境认可的材质（如304不锈钢），且设计便于清洁，无死角，生产线的组成部分和生产线操作方便，生产线外形美观，结构紧凑。
3.11 符合噪音控制标准，厂界噪声符合GB12348；洁净室适配符合GB50457及10万级洁净要求。
3.12 需符合安全标准：需符合GB 5226.1 机械电气安全；GB/T 15706 机械安全设计通则；GB/T 16855.1 / ISO 13849-1 安全相关控制系统考虑安全防护及防尘装置等标准，必须配备安全锁、双启动按钮、紧急停止开关，隔离人员与运动部件，需符合设备安全标准。
四、主要配置要求
PLC基恩士/西门子、CCD BASLER、触摸屏威纶、伺服汇川、气动SMC、光纤基恩士、接近开关奥托尼克斯等或相当品牌的元器件。
[bookmark: 3.1外购标准件：][bookmark: 3.2设备材料选型：]设备程序不得设置供应商远程锁定；提供管理员权限、PLC/HMI程序完整备份、注释、参数表；安全相关程序修改需权限控制；提供程序恢复方法。设备要配备使用说明书，设备电路图，便于需方维护；供方使用的电子元器件便于需方后期维护；设备自带 PLC 人机控制面板；简化和人性化全中文显示系统界面，操作方便。
五、切换要求
规格切换需明确设计切换的方式和说明，便捷并易于切换。

